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Línea 10 ESMALTE EPÓXICO
  

 

DESCRIPCIÓN 

 

Recubrimiento elaborado a base de resinas 

epóxicas, pigmentos y poliamidas como 

agentes de curado, es de alto desempeño, el 

cual no es afectado por exposición de una 

amplia gama de productos corrosivos, posee 

una alta resistencia a la abrasión, 

recomendado tanto para interiores como 

exteriores para protección contra gases, 

salpiques y derrames. 

 

USOS – APLICACIONES 

 Estructuras Metálicas  

 Tanques 

 Equipos en general 

 Tubería  

 Industria minera y petrolera 

 Pisos 

 Muros en plantas procesadoras de 

alimentos 

 Inmersión  

 Ambientes marinos y de alta humedad 

 

VENTAJAS – CARACERISTICAS 

 Excelente resistencia a la abrasión y al 

desgaste.  

 Excelente resistencia a agentes químicos y 

disolventes.  

 Excelente comportamiento a la inmersión 

en agua tanto dulce como salada.  

 Alta resistencia a la intemperie 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE 

 

Cuando se emplea como imprimante, debe 

aplicarse sobre acero limpio a chorro de 

arena como mínimo con grado comercial 

SSPC-SP6 Todas las superficies deben estar 

libres de polvo, mugre, aceites, humedad y 

otros contaminantes. Para repintes sobre 

pinturas epóxicas en buenas condiciones, se 

lijan en seco para eliminarles el brillo y se 

limpian bien. Las pinturas deterioradas y las 

pinturas no epóxicas en general, se eliminan 

con removedor S-581 REMOVEDOR 

GELATINOSO y se trata la superficie según el 

tipo. Las maderas se limpian, secan bien y 

sellan con una mano de pintura epoxi-

poliamida, línea 10 diluida con un 20 % en 

volumen de disolvente. El concreto y asbesto 

– cemento se deben neutralizar previamente, 

lavándolos con Desincrustante Químico S-521 

al 10 % por volumen, dejando actuar de 10 a 

15 minutos, luego se enjuaga y se neutraliza S-

111 DESENGRASANTE INDUSTRIAL, se vuelven a 

enjugar nuevamente con agua y se secan 

completamente.  

 

 APLICACIÓN

Se mezcla 1 parte de componente A con 1 

parte del componente B en volumen y se 

agitan muy bien con una espátula limpia 

hasta que la mezcla sea total y uniforme. Se 

deja en reposo durante 15 a 20 minutos 

(tiempo de inducción). Se debe preparar 

únicamente la cantidad de mezcla que se va 

a utilizar. Después de 8 horas a 25 °C el 

producto pierde sus propiedades.  

Este tiempo disminuye si la temperatura 

ambiental aumenta y aumenta si dicha 

temperatura disminuye. Para aplicación a 

pistola se diluye la mezcla con un 10 % por 

volumen de disolvente y se agita bien con 

una espátula. Para aplicación a brocha se 

diluye la mezcla con un 5 % por volumen del 

disolvente. Se aplican 2 o 3 manos para 

obtener el espesor recomendado, dejando 

secar de 6 a 15 horas entre cada mano. 

Después de 5 días de fraguado es necesario 

lijar suavemente en seco, hasta eliminar el 

brillo para obtener buena adherencia entre 

mano.
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ANEXO TÉCNICO 

Apariencia  Liquido Viscoso  

Color  varios  

Acabado  Brillante  

Olor  Característico a solvente  

Densidad  1.05 g/ml (20 °C 0.73 atm)  

Punto de inflamación  Inflamable  

pH @ 100%:  No aplica  

Solubilidad  Soluble en Xilol  

Tipo de vehículo  Resinas epoxi y poliamidas  

Tipo de pigmento  Pigmento resistente a agentes químicos y abrasión  

Tipo de solventes  Hidrocarburos aromáticos y cetonas  

% sólidos por peso  75.0% de la mezcla  

% sólidos por volumen  51 % de la mezcla  

Espesor de película 

seca  
2.0 – 3.0 Mils  

Tiempo de secado a 

25ºC 

Tacto 2 - 4 horas  

Repinte 4 a 15 horas  

Manejo 24 horas  

Rendimiento Teórico  

69 m² por galón a 1 mils de espesor de película seca. Puede ser 

menor dependiendo de la técnica de aplicación, condiciones 

de trabajo y tipo de superficie a recubrir. 

Vida útil de la mezcla 8 Horas 

Relación de la mezcla 

Mezclar 1 parte en volumen del componente A(Color Línea 10) 

con un parte en volumen del componente B (Catalizador S-

10200) 

Método de aplicación  

Se recomienda pistola convencional o airless para controlar la 

uniformidad en el espesor de película. Se puede usar rodillo o 

brocha.  

Resistencia  

Intemperie  Excelente  

Humedad  Excelente  

Álcalis  Excelente  

Productos de petróleo  Excelente  

Ácidos  Bueno  

Grasas  Excelente  

Calor seco  
Intermitente 120 ºC  

Sostenido 93 ºC  

NOTA: Los tiempos de secado varían de acuerdo con la temperatura ambiental y el 

espesor de película aplicada. A mayor temperatura menor tiempo de secamiento y 

viceversa.  

TEMPERATURA DE 

APLICACIÓN  
Pintura Metal Ambiente 

Humedad 

Amb. 

NORMAL  16 – 32°C 18 – 32°C 18 – 30°C 30 60 % 

MÍNIMA  12°C 10°C 12°C 0% 

MÁXIMA  32°C 40°C 38°C 85% 

VIDA ÚTIL DE LA MEZCLA 8 horas a 25 °C 

 


